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RESUMEN

El desarrollo de este proyecto de titulacion se realizé en dos fases. La primera
fase estuvo constituida por la caracterizacion de la pared celular de la pulpa de
araza, la seleccion de coctel enzimatico comercial el tratamiento que involucro la
temperatura, la concentracion y el tiempo, con el que se obtuvo la mayor
solubilizacion de la pulpa. En la segunda fase se optimizaron las condiciones
experimentales para la obtencién del jugo clarificado (permeado) de araza,

mediante el proceso de microfiltracién tangencial (MFT).

El rendimiento de la pared celular bruta (PCB) fue del 1,24 % con relacion a la
pulpa de arazay, 94,05 % de la pared celular purificada (PCP) con relacion a la
PCB; la caracterizacion quimica de la PCP fue de 11,18 % hemicelulosa, 24,55 %
celulosa, lignina con 17,94 %, pectina insoluble en agua 23,64 %, cenizas 3,28 %,
almidén 3,49 % y proteina 15,92 %. El rendimiento de la pectina soluble en agua
(PSA) en la PCB fue de 5,95 % y tiene un grado de esterificacion del 41,63 %.

El coctel enzimatico seleccionado fue la Rapidase TF, producto de la relacion
entre la composicion de la pared celular obtenida y las actividades enzimaticas de
siete preparaciones comerciales, que se confirmd con los ensayos realizados a
condiciones fijas de concentracion, tiempo y temperatura. Para este coctel
comercial se selecciond el tratamiento con 200 ppm, durante 60 minutos a 40° C,
gue produjo un 30,56 % de SIS y 42,68 % de solubilizacién de la pulpa de araza.

La optimizaciéon de las condiciones en el modulo MFT, con una membrana de
ceramica Membralox® P19-40 en alfa-alumina de 0,5 fim, se realizO en modo
recirculacién y en continuo, en el que se consiguio un flujo del permeado por area
de la membrana (Jp) de 175 l.h'Llrrf2, con un factor de reduccion volumétrico

(FRV) de 5,39 y una presion transmembranaria (PTM) de 3 bar.
Se obtuvo el 90,71 % de rendimiento de jugo clarificado a pulpa refinada de

arazd, con relacion al 75,83 % que se alcanzo en la pulpa sin refinar. Se

considera que es una alternativa atractiva e innovadora para esta fruta.
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